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Tan Reklam A.S.

MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

LC-24 cutter kesici ve c¢izici plotter kurulumu

CIHAZIN KURULACAGI ALANIN SEGILMESI

Cihazi kuracaginiz yer ¢cok 6nemlidir. Bu alanin asagidaki sartlara uygun olmasina 6zen

gOsterin:

¢ Sebeke voltaji 100 - 120 VAC 60 Hz veya 200 - 240 VAC 50 Hz.
¢ Cevre kosullari:

Caligsma kosullari
- Sicaklik :5°Cile 40° C (41° File 104° F)
- Nem : 35% - 75% kuruluk

Onerilen galigma kosullar
- Sicaklik : Oda sicakligi 16°C ile 32°C (61° F ile 90° F )
- Nem : 50% ile 65%, kuruluk

Degiskenlik hizi
- Sicaklik : Saatte 2° C
- Nem : Saatte 5%

Depolama kosullari
- Sicaklik : 0° Cile 50° C ( 32° F ile 122°F)

¢+ Havalandirmanin normal olmasi igin, cihazinizla cihaz gevresindeki egyalar
arasinda birakacaginiz mesafenin yeterli olmasina dikkat edin.

¢ Cihazinizi rutubet, toz, hava akimi ve dogrudan glines 1sigindan koruyun. Cihazi
acik pencerelerden, klima vb. sogutucu ve isiticilardan uzak tutun.

¢ Gereksiz titregsimleri dnlemek igin, cihazi diz bir zemin Gzerinde kullanin.

Cihaz igin yer secimi yaparken, cihaz 6ninden enaz 50 cm ve arkasindan 50 cm olmak

Uzere asagidaki sekilde gosteril

digi gibi bosluk birakin.
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PARGCA LIiSTESI
Cihazinizin kutusu iginde bulunanlar:

LC-24 Cutter kesici ve cizici plotter Unitesi

« LC-24 Cutter kesici ve gizici plotter Turkge kullanma kilavuzu

- Derinlik gostergesi olmayan 1 adet bigak tutucu gévde (+ 1 kesici bigak)
Set olarak 2 yedek kesici bicak ve 1 adet yay (45°/ Offset 0.50 mm)
RS-232 arabirim baglanti kablosu
Set olarak 2 su-bazli fiber uclu kalem
Yedek kesim halisi (1 adet)
Elektrik kablosu

Not: LC-24 Cutter kesici ve cizici plotterlerde tasima ayagi istege baglidir.
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LC-24 cutter kesici ve gizici plotterin ambalajindan ¢ikartilmasi

DIKKAT..!

Ambalaji agarken, listede gosterilen pargalarin iginde eksik olup olmadigina bakin.
Eksik olan bir sey varsa saticinizla gorasun.
« Makinenin kutusundan ¢ikartiima islemi iki kisi tarafindan yapilmalidir.
Cihaz darbelere maruz kalmamalidir.
Cihaz Uzerinden herhangi bir kismi s6kmeyin.

Cihazi kutusundan gikarttiktan sonra diz ve saglam bir zemine yerlestirin. Tum plastik
ambalaj malzemelerini ¢ikartin. Nakliye sirasinda koruma saglayan sunger takozlari alet
kafasindan cikartin.

Sekil no: 4, 5, 6 rulo tagsima sistemi montajini yapin.
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

LC-24 CUTTER PARCALARI VE AKSAMI

14
13
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LC-24 CUTTER PARCALARINI TANIMA

1. Kontrol Paneli: Kontrol tuglari ve LED gostergelerin bulundugu panel.

2. Gug Anahtari: Kesiciyi ¢alistiran ve durduran elektrik dugmesi.

3. Baski Makaralari ve Kollari: Kesim sirasinda malzemeyi surtici merdaneye bastirir.

4. Malzeme destek parcasi: Malzemenin pot yapmasini azaltici destek pargasi.

5. Hareket Merdanesi ve Grid Kapagi: Malzemenin X ekseni boyunca hareketini saglar.

6. Kesim Halisi: Kesici bigagin ucundaki bozulmayi en aza indirir.

7. RS-232 Seri Baglanti yuvasi: Bilgisayariniza kesicinizin baglanacagi yuvadir.

8. istege bagh arttirilan bellek yuvasi: bellek arttirrmi ve yazilim yiikseltmesi igin.

9. Gug Kablosu Baglanti Yuvasi: Cihazin elektrik baglatisinin yapildigi yuva.

10. Hassas, kafa linitesi: Tum takimlari kullanan, Y (sol/sag) ekseninde hareket eder.

11.  Sdricu (iz) Merdaneler: X (One/arkaya) ekseninde malzemeyi tasir.

12._ . Baski Merdaneleri: Malzemenin surticu merdanelere bastiriimasi ve kaymamasi
IS[;lIth]ma iglemin yapar.

13. Rulo Destekleme Sistemi: Rulo halinde malzeme kullaniminda rulo malzemeyi
tasimak igin.

14. Tasima Merdaneleri: iki tasima merdanesi sayesinde rulo malzemeyi beslemek
icin.
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CiHAZIN BILGISAYARA BAGLANMASI

Seri RS-232C ara birimi sayesinde bilgisayarinizin Seri RS-232C yuvasina baglanti
kurabilirsiniz.

LC-24 CUTTER Kkesici ve gizici plotter standard RS-232C-DB-9P yuvasi ile donatiimistir.
Bunun icin standard RS-232C-DB-9P yuvasi olan bir bilgisayara baglamalisiniz. (COM1
veya COM2)

a) LC-24 CUTTER Kkesici ve gizici plotter'in ve bilgisayarin kapali oldugundan emin olun.
LC-24 CUTTER kesici ve ¢izici plotter'a asagida resmi gorulen yuvaya baglanti kablosunu
takin.

b) Vidalarini sikarak baglanti emniyetini saglayin.

c) Kablonun diger ucunu bilgisayariniza baglayin.

ELEKTRIK KABLOSUNUN TAKILMASI
1. Cihazin gug¢ anahtarinin kapali (OFF) oldugundan emin olun.
2. Cihaz tarafindaki elektrik yuvasina kabloyu takin.

3. Elektrik kablosunun diger ucunu dogru besleme degeri tasiyan ve dogru
topraklanmig bir prize takin.
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BAGLANTI AYARLARI

Bilgisayariniz tarafindan génderilen gorevlerin kesiciniz tarafindan dogru bir sekilde yerine
getirilmesi icin baglanti ayarlarinin hatasiz olarak yapilmis olmasi gerekmektedir.

Latfen kullanim kitabinda verilen 6nerge ve yazilim uyarilarini dikkate alin..!
asagida belirtilen islemleri takip edin;
1) LC-24 cutter kesici ve gizici plotter'inizin gli¢ anahtarini agin.
2) LC-24 cutter kesici ve gizici plotter Kurulum Yazilimini Bilgisayariniza kurun.
=> Tum g¢alisan programlari kapatin.
=> LC-24 cutter kesici ve gizici plotter disketini A: sUrdcusune takin.
=> Windows igletim sisteminde A:\setup calistirin.

Bu yazilim, kullanacaginiz Mutoh Junior CUT yazilimini kuracaktir. Yazilim Mutoh
Junior Cut isminde bir dizine kurulum yapacaktir.

Bazi durumlarda, bilgisayarinizda olabilecek donanim hatalarindan dolay yazilim
kesiciyi tanimayabilir, bu durumda,

ayarlar

denetim masasi

sistem

3

aygit yoneticisi'ne giderek dogru COM yuvasini segmeniz gerekebilir.

=> Yazilimin bilgisayara kurulumu bittikten sonra, otomatik olarak cihaziniza
baglanmaya caligacaktir.

Bilgisayariniz Cihaz ile baglanti kuramazsa LC-24 CUTTER Kurulum yazilimini
kullanarak COM yuvasi ayarlarini degistirmeniz gerekebilir.

- SPECIAL menusinden OPTIONS'u segin.

- Cihazin bilgisayara bagli oldugu COM yuvasi ile yazilimda segili bulunan COM
yuvasi ayarlarini kontrol edin, hatali ise duzeltin.

- Kesiciyi kapatin ve tekrar agin.

- Bazi durumlarda bilgisayarinizida bastan baglatmaniz gerekebilir.

=> | C-24 Cutter kurulum yazilimi cihaz baglanti ayarlarini otomatik olarak yapacaktir.
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

baglanti Fabrika ondegerleri
Saniyedeki bit sayisi 9600
Veri bitleri 8
eslik yok
Dur bitleri 1
Akis denetimi X agik / X kapali

- Yazilim baglanti ayarlarini yaparken cihazinizin fabrika éndegeri baglanti
ayarlarina goére yapmalisiniz.

- Bazen Yaziliminiz bir bagka baglanti ayarina sizi zorlayabilir. Bu durumda.

=> LC-24 cutter Kurulum yaziimindan ADVANCED penceresini agin.
=> Yaziliminizin ihtiyaci olan yarlari girin.

=> Bilgileri dogru simgeyi kullanarak junirPlus'a génderin.

=> LC-24 cutter'l yeniden baslatin.

=> Bazi durumlarda bilgisayarinizida bastan baslatmaniz gerekebilir.

Dikkat ..! LC-24 cutter'i yeniden baslatmadan dnce POWER ON LED'inin tamamen

sonduguna goran.
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

iS HAZIRLIGI

Bu bolumde asagidaki konulari 6greneceksiniz.

Malzemenin yuklenmesi
Bicak derinliginin ayarlanmasi
Takimin yerlestiriimesi

LC-24 kurulum yazilimindan takimin secilmesi

Basing ve Hiz ayarlari / Kalite ayarlarinin LC-24 kurulum yaziliminda yapiimasi
Ofset prensibi, etkileri, LC-24 kurulum yaziliminda ofset ayarlari

LC-24 kurulum yazilimindan test kesiminin alinmasi

MALZEME YUKLEME

Kesiciye malzeme yuklemenin iki tirl vardir, yaprak malzeme ve rulo malzeme

(rulo destek sistemini monte etmisseniz)

YAPRAK MALZEME YUKLEME

RULO MALZEME YUKLEME

1 Malzeme baski merdanelerini yukari konuma alarak gui¢ anahtarini agin POWER ON ledi yanar, kesici
acilis rutin islemine baslar, kesim kafasi 6nce en sola kadar gelir, daha sonra en sagda beklemeye baslar,

malzeme ylklemeye hazir demektir

2 malzemeyi kesiye yukleyin, bu islemin iyi yapilmasi
One ve arkaya esit malzeme pay edilerek,
malzemenin dizgln kenarindan hizalama yapmaktir.

2 baski merdanelerine engel olmayacak sekilde
ruloyu, rulo tasima merdaneleri yerlestirin. Rulonun
serbest gelisine birakin pot yapmasini engelleyin.

3 Her zaman baski merdanelerini yerlestirirken, mutlaka iz merdanelerinin izerine gelmesine, malzemeden
en az fireyi verecek sekilde konumlanmasina ve malzeme sliriisl esnasinda olasi kaymaya pay birakmayi
ihmal etmeyin. Baski merdanelerini asagi indirin (arkalarindaki kumanda kolunu kullanarak)

Dikkat ..! malzeme yukleme islemi ONLINE tusuna basinca baslayacaktir. durdurmanin iki yolu vardir
malzemeyi makineden gikartabilir yada cihazi kapatabilirsiniz.

4 baski merdanelerinin asagi inmis olduguna dikkat
edin (malzemeye basmis olmali) ONLINE tusuna
basin, malzeme ylkleme islemi basladi, 6n agma
Olgusunden kisa malzemelerde arka sensoér
malzemenin sonunu gorerek malzemeyi basa alir.

4 baski merdanelerinin asagi inmis olduguna dikkat
edin (malzemeye basmis olmali) ONLINE tusuna
basin, malzeme yukleme islemi basladi, 6n agma
Olgusunde malzeme acilir, bu ayar LC-24 kurulum
yazilimindan degistirilebilir.

5 malzeme tanima iglemi bittikten sonra cihaz READY led'ini yakar ve beklemeye baglar. (kesime hazir)

Dikkat ...! malzeme yiiklenmis iken (baski merdaneleri devrede iken) malzemeyi elle hareket ettirmek ve

etmeye zorlamak sisteme hasar verebilir.
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

BIGAK DERINLIGIi AYARI

LC-24 Serisi kesicilerde kullanilan iki tip
yuksek kaliteli bigak tutucu vardir. Hangi tip
bicak tutucu tarand kullanirsaniz kullanin.
Yuksek kaliteli bir ¢ikti almaniz igin bigak
derinliginin ayari cok dnemlidir. Bigagin,
bicak tutucudan ne cok fazla, ne de ¢cok az
cikarilmamasina her zaman dikkat edin

1 bigak tutucu, 2 folyo, 3 tasiyici kagit, 4 bigcak

OPSIYONEL BIGAK TUTUCU

1) Gévdeden (2) tutun diger elinizle de ayar
NOB’unu (3) kullanarak derinligi ayarlayin

1) bigagi sabitleyen bolumini gevsetin,
govdeden tutun, ayar halkasini gevirin
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2) Ayar NOB’unu (3) saat yonunde
cevirerek bigagi ¢ikartabilir, ters yonde
cevirerek iceri cekebilirsiniz. ilk test kesimi
icin bicagi 0.2mm kadar ¢ikarmak yeterlidir

2) Tutucu govdesi ve ayar halkasini bir
elinizle tutup, ayar NOB’unu saat yoniinde
cevirerek gostergeyi 0.2mm ayarlayin,
tersine gevirerek bigagi iceri ¢gekebilirsiniz

3) kesim denemenizi kuguk bir parca vinyl Uzerinde yaparak, kesim ayarinizi istediginiz
konuma getirene kadar yukarida tarif ettigimiz sekilde ayarlarinizi tekrarlayin. Kesim
derinliginiz 6yle olmali ki, vinyl kesilmeli ancak vinyl'i tutan tasiyici kagitta sadece ¢cok
ince bir gizik gorulmelidir. Bu cizik tasiyici kagidin arka yuzunden bakildiginda kesinlikle

hissedilmemeli ve goérulmemelidir
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

TAKIMININ YERLESTIRILMESI

Guvenlik agisindan bu islemi yaparken cihazin kapali olmasi énerilen bir ydontemdir. Kesim
kafasinin Uzerinde bulunan sabitleme mandali degisik takimlarin cihaza takilmasina

olanak saglar.

Takim yerlestirmek i¢in asagidaki islem adimlarini takip edin;

1 Sabitleme mandalini agik konumda tutun

2 hassas ve detay igeren islemlerde takimin iyi yerlestirimis olmasi ¢ok 6nemlidir
3 Bigak yada kalemi, flang yuvasina gelecek sekilde dikkatlice yerlestirin

4 sabitleme mandalini birakin

ﬁi'j______ =1 L‘T-1
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LC-24 KURULUM YAZILIMININ GENEL KULLANIMI VE AYAR DEGIiSIKLIKLERI

Takim tipi ve ayarlari icin bilgisayarinizdan LC-24 kurulum yazilimini ¢alistirmaniz
gerekmektedir.

LC-24 kurulum yazilimini igerisinde tum ihtiyaciniz olan ayar degistirme islemlerini
bulacaksiniz.

Takim tipi segimi

hiz

basing

ofset (sadece bigcak modunda)

gecerli olan basing ve hiz ayarlarini degistirmek igin kontrol paneli Uzerindeki arttirma ve
eksiltme tuslarini kullanabilirsiniz

TAKIM SEGIMi: cihazinizin 2 tip takim kullanma kapasitesi vardir, bicak ve kalem.

HIZ: Kesim ve gizim hizlarini degistirmenizi saglar.

SPEED: tusuna basarak secimi yapabilirsiniz. Hiz limitini LC-24 kurulum yazilimi belirler.
Taslak (iki kat hizl)
Normal (normal hiz)

- Kalite (yar1 hiz)

sayet yazilimdan limiti 20 cm/s vermis iseniz, taslak modunu sectiginizde hiz 40 cm/s,
normal modunu secgerseniz 20 cm/s, kalite modunu segerseniz 10 cm/s olacaktir.

BASING: Malzemeye uygulanacak kesim basincini ayarlamak igin kullanilir.

FORCE + tusuna basarsaniz, gecgerli basing %20 artar.
FORCE - tusuna basarsaniz, gecerli basing %20 eksilir.

En az deger FORCE - 80%
En ¢ok deger FORCE + 80%

BLADE ADJUSTMENT : kesim kalitesi kontroli ve ofset segimi yapabilmeyi sadlar.
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MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

OFSET PRENSIBI

iyi bir kalite igin gergekten ¢cok dnemli bir unsurdur, ofset ayari maalesef sik sik unutulan
ve hatirdan g¢ikan bir konudur.

g

@ 1 kesici bigak

L~ 2 ofset kesici bigagin bilenme mesafesi

|
1)

OFSET ETKISi

Ofset ayariniz kullandiginiz bigagin Ofset ayariniz kullandiginiz bigagin
ofsetinden fazla ise ofsetinden daha az ise

Kesim yonu ok isareti ile gosterilmigtir. Kesim yonu ok isareti ile gosterilmigtir.
Koseler iyi sekillenmemis olup, agisal nokta | Koseler iyi sekillenmemis olup, agisal nokta
olarak kesici fazla kesmistir olarak kesici az kesmistir
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OFSET AYARLAMA PROSEDURU
LC-24 kurulum yazilimi ile ofset ayarini yapmak igin asagidaki adimlari takip edin
1 cihazin agik oldugundan ve en az 30 cm malzeme yuklenmis oldugundan emin olun
2 bilgisayarinizdan LC-24 kurulum yazilimini ¢alistirin
3 takim segimin bigak olarak yapin
4 TEMEL OFSET DEGERIni girin (deger kullandiginiz bigaklarin kutusunda yazar)
5 EXECUTE secerek temel ofset degerini kabul edin, ofset ayarlama baslar.
6 cihaz asagidaki gibi sekiller keser.

1 2 3 4 i 6 7 8 9 10

o][o][o][o][o][o][o][o][o][O]

0.56 0.6 0.65

Temel ofset de@erini 0.6 mm sec¢mis iseniz 0.56 ile 0.65 arasinda segim yapabilirsiniz.

7 Test kesimi bitince, en iyi gordigunuz kesimin hangisi oldugunu segin. (k6seler diuzgin
yuvarlaklar tam birlegsmis olmali ve folyo kolay ayiklanmali)

8 soldan itibaren sayarak en iyi buldugunuz kesimin numarasini yazilima girin.
9 sayet testi bastan yapmak isterseniz, 3 ncu adimdan itibaren islemi tekrarlayin

Dikkat ..! mutoh degisik 6zelliklerde malzeme kullanmaniz halinde bu ayari yapmanizi
onermektedir. Bu ayari yapmamaniz veya yanlis yapmaniz, kesim bozukluklarina ve
folyonun kolay soyulmamasina sebep olacaktir.
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HIZ KONTROLU AYARI
Hiz ayar tusu, hiz ve kalite ayarlarini yapabilmenize imkan saglar.

LC-24 kurulum yazilimi ile belirlemis oldugunuz hiz limitlerini cihaz tGzerinde kolayca
secebilirsiniz.

Hiz ayar kullanici tarafindan bu tus kullanilarak kolaylikla yapilabilmektedir.

) O )
C .

DRAFT  NORMAL QUALITY

I//.I‘;-:___ J—
M e
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Ornek:
Draft ( Taslak ) => Quality ( Kalite ) Moduna ge¢mek igin, 2 kez SPEED tusuna basin.
Quality ( Kalite ) => Normal Moduna gegmek igin, 2 kez SPEED tusuna basin.

Normal => Quality ( Kalite ) Moduna ge¢cmek igin, 1 kez SPEED tusuna basin.

Dikkat ..! Kesim esnasinda bu ayari degistirmeniz halinde kesim 1 - 2 saniye durabilir bu
normaldir. Cihaz tekrar kaldigi yerden kesime veya ¢izime devam edecektir.

Sayfa 17 Part No.:AP-75010, Rev.4.0. - 23/08/05




Tan Reklam A.S. MUTOH LC-24 CUTTER Kesim/Cizim Makineleri Kullanma Kilavuzu

BASINGC KONTROLU AYARI

Basing kontrol tusu, kesimi yapilan malzemeye gerekli basinci uygulayabilmenizi saglar.

LC-24 kurulum yazilimi ile belirlemis oldugunuz basing limitlerini cihaz Gzerinde kolayca

secebilirsiniz.

Basing ayari kullanici tarafindan bu tus kullanilarak kolaylikla yapilabilmektedir.

Basing ayari FORCE + ve FORCE - tuslarini kullanarak %20 lik adimlarla yapilabilir.
FORCE - : basing degerini en az -%80'e kadar azaltabilir.

FORCE + : basing degerini en fazla +%80'e kadar arttirabilir.

Cihaz bu komuta aninda uyacaktir.
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TEST KESMINiN YAPILMASI
Bazen cihaz Uzerindeki ayarlarin dogrulugunu kontrol etmek isteyebilirsiniz.

LC-24 kurulum yazilimi igcerisinde bulunan ve Mutoh'un gelistirdigi, demo test cut
komutunu kullanabilirsiniz.

Demo kesimi almak igin agsagidaki adimlar takip edin.

1 Yaprak yada rulo malzemenin cihaza yuklenmis oldugunu kontrol edin.

2 Takim olarak bigak segili olup olmadigina bakin (hiz ve basing ayarlarinida kontrol edin)
3 Bicak derinlik ayarini dogru yaptiginizdan emin olun.

4 Ofset ayarini dogru yapip yapmadiginizi kontrol edin.

5 SPECIAL menusinden DEMO CUT komutunu segin

Dosya cihaza gonderilecek ve test kesimi baslayacaktir, test kesimi cihaz tarafindan
taninan malzemeye Olgeklendirilerek gonderilir.
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KONTROL PANELI ve LC-24 kurulum yazilimi

SPEED (hiz) ayar tusu
Draft (taslak) = segilen hiz limiti x 2
Normal = segcilen hiz limiti

Quality (kalite) = segilen hiz limiti / 2

FORCE (basing) ayar tusu

En Sol LED: segilen basing limiti — 80%
Merkez LED: segilen basing

En Sag LED: secilen basing limiti + 80%

Cihaz durumunu gosteren 3 adet Led vardir

POWER On — Off LED’i

Cihaz agik oldugunda YESIL renkte yanar

READY (hazir) - DATA RECEIVE (veri alimi) LED

Kapali konumda => séner
online modunda => yanar

veri aliminda => yanip séner

ERROR (hata) LED’i

Hata halinde KIRMIZI yanar

Not: Hata LED'i yanmaya baslarsa, cihazi kapatip (POWER ON LED’i tam sdnene kadar bekleyin) agin.

ORIGIN (baglama noktasi) AYARI:

ON-LINE tusuna basarak cihazi OFF-LINE moduna alin
YON tuslarini kullanarak cihaz kafasini ve malzemeyi istediginiz yere getirin
ENTER tusuna basin YON tuslarinin ortasindaki LED yanar

ON-LINE tusuna basin cihazi tekrar kesim konumuna aldiniz.

Bitti.

Not: origin ayarini yapip ON-LINE tusuna bastiginizda cihaz rulo modunda ise malzemeyi tekrar

yukleyebilir
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LC-24 kurulum yazilimi KONTROL PANELI

LC-24 Kurulum Yazilimi baslarken cihaza baglanmak isteyecektir, bunun igin cihazin agik
olmasini saglamalisiniz.

LC-24 kurulum yazihmi Ekranda normal olarak asagidaki gibi gorunur.
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1 SPEED (HIZ) Hiz limitini degistirebileceginiz segenektir.
(En fazla 30 cm / sn)
Fabrika degeri : 30 cm / sn dir.

2 FORCE (BASING) Basing limitini degistirebileceginiz segenektir.
(En fazla 166 gram)
Fabrika degeri : 100 gramdir.

3 ORIGIN (BASLAMA NOKTASI) Baslangi¢ noktasini degistirebileceginiz yerdir.
Degisiklik sonunda SET tusuna basmalisiniz.
Fabrika Degeri: X=0 Y=0

4 BLADE ADJUSTMENT (BICAK AYARI) Bigak OFSET inin degistirildigi ayar segimi.
Fabrika degeri : 0.5 mm
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1 SPEED (HIZ)

it
Volooily = =
BB e =i

Hiz limitini degistirebileceginiz segenektir.
(En fazla 30 cm / sn)

Fabrika degeri : 30 cm / sn dir.

lade adjustment————

Bae offzet IE.Sn m [ I

Erecute I

5 RECEIVING (AL)/SENDING (GONDER) Tusu

SO

Degistirilen ayarlarin cihaza gonderilmesi veya
cihazdaki gecerli ayarlarin geri yiiklenmesi i¢in

6 Open and Send File (Dosya a¢ / Génder) Tusu

EANEL

Daha 6nce saklamig oldugunuz ayarlarin cihaza
gonderilmesi igin.

7 ADVANCED (uzman) NORMAL tusu

ﬁ Advanced |

Normal ve Uzman Seg¢eneklerine ulagmak igin.
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5 RECEIVING (AL)/SENDING (GONDER) Tusu

o8N 0N

Degistirilen ayarlarin cihaza génderilmesi veya
cihazdaki gegerli ayarlarin geri yiiklenmesi igin

6 Open and Send File (Dosya a¢ / Gonder) Tusu

G

Daha 6nce saklamis oldugunuz ayarlarin cihaza
gonderilmesi igin.

aai Setup  JUNIOR-Series
Fie Special Disgnastic Ermware  Help
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~Carrunication:
HEHEE
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8 COMMUNICATION (BAGLANTI)

~Comrmunication————
Eandrate Iﬁ
[Dhatae Iﬁ
ATt Iﬂ
otaEafs: Iﬁ
eLaLin) Iﬁ

Baglanti ayarlarini degistirebilmeniz igin.
Fabrika ayari:

Baudrate : 9600

Databits : 8

Parity : none

Stop bit : 1

Protocol : Xon / Xoff

9 TOOLKIND (TAKIM TiPi)

Takim tipi ayarlarini degistirebilmeniz igin.
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5 RECEIVING (AL)/SENDING (GONDER) Tusu

o8N 0N

Degistirilen ayarlarin cihaza génderilmesi veya
cihazdaki gegerli ayarlarin geri yiiklenmesi igin

6 Open and Send File (Dosya a¢ / Gonder) Tusu

G

Daha 6nce saklamis oldugunuz ayarlarin cihaza
gonderilmesi igin.

Tiaalkind I - I

Fabrika ayari: Drag Knife (kesici ug)

10 SHUFFLE LENGTH (SAYFA ACMA BOYU)

Shiutfle Length:lﬂ I ill i

Rulo malzeme agma ayarlarini degisikligi igin.
Fabrika ayari : 1200 mm / En Fazla : 5000 mm

11 PAGE MODE (SAYFA MODU)

Fage made; I T ¥ I

Cihazin sayfanin neresinde duracagi ayari.
Fabrika ayari : Mode 1

12 PROGRAM STEP (YAZILIM OLGU ADIMI)

Eroaram step: I I vI

Yazilim adim olgusiinii degistirmek igin
(0.025 veya 0.01) / Fabrika ayar : 0.025

13 VS / ZF (HIZ, HIZLANMA ve BASINC)

WETZr |‘|‘|‘|‘|E,

Alinan Hiz, Hizlanma, Basing degerinin kabul
veya red'di . Fabrika ayar : ACCEPT (KABUL)

14 OFFSET (OFSET)

Uit s

Gegerli bigak ofsetinin goériinimii ve segimi

Fabrika ayari : 0.6

15 ORIGIN (BASLAMA NOKTASI)

[ ril;in : m

Baslama noktasi.

Fabrika ayari : Lower Right

16 SMOOTHING (YUMUSATMA)

Smu:u:-tl'*ng : m

Acgillarda yumusatmanin agik veya kapali ayari.
Fabrika ayari : ON (Acik)

17 SMOOTHING WINDOW (YUMUSATMA AYARI)

Smu:u:uth"v\-"inn:inw : ”___E

Yumusatma acgilmig ise degerinin degistirimesi.
0 Vectors => iyi kalite fakat duisiik kesim hizi

20 Vectors => yiuiksek hiz fakat kotii kesim
kalitesi

Fabrika ayari : 4 Vectors
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SERVIS iISTASYONLARINI GOSTERIR LISTE

ITHALATGI / IMALATGI FIRMANIN

UNVANI . : Tan Bilgisayar Reklamcilik Hizmetleri Sanayi ve Ticaret A.S.
MERKEZ ADRESI : Karlik Tepe Mh. Cengiz Topel Cd. No: 34/B 34870 Kartal — Istanbul
TEL / FAKS 10216 3535351/0216 3535372

HIZMET KAPSAMI *TS 12498/Nisan 2000 yetkili servisler bilgisayar ve/veya gevre birimleri
icin kurallar standardina uygun (bilgisayara girdi ¢ikti olusturan gevre birimleri —

cizici (plotter) icin)
- MUTOH merkez yetkili servisi (MUTOH markalr)

YETKILi SERVIS iISTASYONUNUN:

Hizmetleri Sanayi ve Ticaret A.§. | Topel Cd. No: 34/B 34870
Kartal / Istanbul

SIRA UNVANI ADRESI YETKILISININ TEL/
NO ADI SOYADI TELEFAKS
1| Tan Bilgisayar Reklamcilik Karlik Tepe Mh. Cengiz Erhan Demir |0 216 353 53 51

021635356372

Cihaz ile ilgili tim servis talepleriniz igin erhan@tanreklam.com adresinden yardim alabilirsiniz.

Diger urdin ve modeller igin http://www.tanreklam.com/ adresinden bilgi alabilirsiniz.
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